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室式炉功能特点：本产品应用范围较广，可以作重量分析，有机物及煤炭的灰分测定等。加
热元件设置于内部四壁，加快温度的上升和均匀受热。加热元件用特殊的耐火材料制造，并完全
隐蔽在内壁内，避免与可腐蚀性的气体、蒸汽等接触，而延长了其使用寿命。室式炉与控制部分
是分开设置的，这样即使在长时间的运作情况下，电子温度控制器也能准确的掌握温度。室式炉
的外壳是双层的，其间空气的循环可保持表面的低温，不用担心发生烫伤人的现象，数字设置和
显示盘指示精确的温度。室式炉炉门采用上下双炉门结构，上层炉门用于上料，下层炉门上下升
降，方便高温取料。山东分室式炉公司

室式炉用炉门压紧装置，为解决现有装置密封不严的问题而设计。本实用新型室式炉用炉门
压紧装置至少包括设置在室式炉口两侧的固定导槽，设置在炉门两侧的活动导槽，设置在炉门上
的导向单元，以及动力驱动单元。炉门关闭后动力驱动单元能推动活动导槽压紧炉门。动力驱动
单元包括驱动器，连接在驱动器上的四连杆组件，以及用于支撑四连杆组件的铰链和固定座。驱
动器为电液推杆。电液推杆的摇臂上设有接近开关。导向单元至少包括分别设置在炉门四角处的
四组导轮。本实用新型室式炉用炉门压紧装置结构合理，密封性好，成本低，适用于多种场合的
室式炉。山东分室式炉公司室式炉的能耗受许多方面因素的影响，但在目前节能主要措施一般都
离不开优化设计、改进设备。

室式炉的安装说明步骤：1、打开包装后，检查室式炉是否完整无损，配件是否齐全。一般的
室式炉不需要特殊安装，只需平放在室内平整的地面或搁架上。控制器应避免震动，放置位置与
室式炉不宜太近，防止因过热而造成内部元件不能正常工作。2、有热电偶插入炉膛20-50mm，孔
与热电偶之间空隙用石棉绳填塞。连接热电偶至控制建议用补偿导线(或用绝缘钢芯线)，注意正
负极，不要接反。3、在电源线引入处需要另外安装电源开关，以便控制总电源。为了保证安全操
作，室式炉与控制器必须可靠接地。

室式炉维修与保养：1、仪器应放在干燥通风、无腐蚀性气体的地方，工作环境温度
为10—50℃，相对温度不大于85%。2、为保证测量准确，用户可根据需要对温控器及热电偶进行
校正，以免引起较大误差。3、定期检查各部分热线有否松动，交流接触器的触头是否良好，出现
故障应及时修复。4、硅钼棒型炉子，发现硅钼棒损坏后，应更换规格相同新钼棒。更换时卸损坏
的硅钼棒夹头，然后取出已损坏的硅钼棒，由于硅碳钼易断，安装时须小心，两端露炉壳外部分
应相等，夹头必须紧固，使之与硅钼棒接触良好。如果夹头有严重氧化时应换新的。硅钼棒两端
安装孔处的隙缝应用石棉绳堵塞。炉温不得超过较高工作温度1700℃。硅钼棒在较高温度下允许
连续工作4小时。5、用户能守上述操作规程在正常使用过程中，确因产品质量不能正常工作时，
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一年内不要钱修理，直至更换产品。但未经生产厂查明质量原则，用户不得自行拆装，否则由用
户负责各项维修费。室式炉当炉内温度升至800℃以上时自动切断点火烧嘴。

通过对室式炉的炉型结构、筑炉材料、燃烧技术，通过测试后，对炉窑便有了初步了解，也
为技术改造提供了改进的依据。在设计炉窑时，首先应尽量采用符合生产工艺要求的新型节能炉
窑。在实践中通常考虑的通常有炉型、材料、密封、热传递（燃烧）过程、温度分布等。炉体密
封，包括炉膛内各引出构件，炉壳，炉门等处的密封。炉体密封不严，将会造成到处跑火、漏火，
造成能源大量浪费、设备烧坏、环境恶劣等状况，因此炉体密封直接影响工件品质和能耗，同时
密封也是炉内气氛控制的关键。而耐火纤维制品的出现，为解决炉体密封创造了条件，实现了软
密封。室式炉一般使用高炉煤气、热脏煤气、混合煤气、天然气、液化气、发生炉煤气等气体燃
料。山东分室式炉公司

室式炉主要用于坯料的锻前加热。山东分室式炉公司

一种室式炉用炉门压紧装置，其特征在于，所述压紧装置至少包括设置在室式炉口两侧的固
定导槽、设置在炉门两侧的活动导槽、设置在炉门上的导向单元、以及动力驱动单元；其中，炉
门关闭后动力驱动单元能推动所述活动导槽压紧炉门。箱式马弗炉可以用于锂离子电池等正负极
材料、无强酸碱性粉体材料、颗粒状物料的实验室煅烧及干燥，您可根据说要烧制的材料选择在
真空下或者气氛保护下进行烧制，相同的温度，使用不同的加热元件，同时也可满足于不同工艺
实验而特殊制造。箱式马弗炉主要应用于大专院校、科研院所、工矿企业等实验和小批量生产之
用。山东分室式炉公司


